Péce o oleje v modernim primyslovém podniku

Chceme-li hovofit o péci o oleje v modernim primyslovém podniku, je nutné vychazet z predpokladu
aplikace odpovidajicich metod idrzby stroji. Metodicky se tdrzba rozd€luje do tif az étytf v podstaté
rovnocennych skupin. UdrZba zaloZend na opravéch strojii aZ po vzniklé poruse m4 stéle své
opodstatnéni napiiklad v pomocnych a obsluznych provozech. Naopak prvky preventivni udrzby se
musi aplikovat u kampaiiovitych vyrob, hutnictvi a energetice. Dusledky silici konkurence a snahy o
uspory nakladl vsak privadi pracovniky firem stéle vice do oblasti prediktivni ¢i proaktivni ddrzby. V
soucasné priamyslové praxi se stale vyuzivaji v§echny vySe jmenované formy udrzby. Bez znalosti
konkrétnich podminek nelze ani jednu z nich zcela zatratit. Moderni pojeti tidrZzby proto znamend
optimalizovat péci o stroje a potazmo péci o oleje navratnosti vloZzenych prostredkd.

Prediktivni udrzba predpokldada vyuZivani diagnostickych metod. Diagnostickd méfeni 1ze u stroji
aplikovat na celou fadu veli¢in. Témi zakladnimi jsou vibrace, hluk, teplota, vstupni a vystupni
parametry, emise, tvarové zmény a vnitini kapaliny. Vnitini kapalinou je u hydraulického agregatu
nejéastéji olej. Cilem proaktivni péce o oleje nemiize byt pouze dosazeni predepsané hodnoty Cistoty
oleje dle norem NAS nebo ISO, ale trvala stabilizace zne€iSténi ve stroji pod drovni, kterd neohroZuje
jeho chod. ,,Bezpecnd" uroven znecisténi oleje neexistuje, nestanovuje ji Zddna norma, nelze ji stanovit
obecné ani pro stroje od jednoho vyrobce a stejného stati. Kazdy stroj je jiny a jinak reaguje na
celkové znecisténi v oleji. Pfehfivani oleje, Zivotnost oleje, zalepovani filtrt, zasekavani servoventild,
zpomalovani cyklovani, neodpovidajici poruchova hlasent ridicich systémitl, poruchovost cerpadel,
spotfeba nahradnich dili, tniky olejii, zmetkovitost vyroby a spotfeba elektrické a chladici energie, to
vSechno je vyrazné€ ovlivitovano znecisténim oleje. Zakladnim cilem péce o oleje je kromée docileni
maximalni ¢istoty oleje a systému stroje i hledani souvislosti mezi bezproblémovym chodem stroje a
stavem oleje.Aplikace péce o oleje prinesla sniZeni jeho celkového znecisténi. Prace s CistSim olejem
zaznamenala vyraznou dsporu vyrobnich ndkladl. Prostfedky vloZené do proaktivni udrzby tazicich
linek se zaplatily v prubéhu jednoho mésice. Ekonomické vysledky jednozna¢né umoznuji pokracovat
ve zvoleném systému péce.
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