Produkt-
INFORMACE

RENOLIT SI HVM

Popis

RENOLIT SI HVM je kluzny a tésnici prostfedek vyro-
beny ze specialnich pfedem upravenych surovin.
Tlak par je tak nizky, Ze ani pfi nejvy8Sim vakuu ne-

pUsobi rusive.

RENOLIT SI HVM ma rovnomérnou taznou konzis-

tenci, kterou si

uchovava

v 8irokém teplotnim rozsahu.

Pouziti

temer

beze zmény

RENOLIT Sl HVM je kluzny a tésnici prostfedek velmi
vhodny pro vSechny prace ve vysokém vakuu.
RENOLIT SI HVM velmi dobfe maZe a utésiiuje uza-
viraci kohoutky a zabrouSena spojeni vakuovych zafi-
zeni, provozovanych pfi 10 a7 10~ mbar.
Vzhledem k tomu, Ze tento prostfedek si uchovava
konzistenci také pfi nizkych teplotach, spolehlivé
utésfiuje zabrouSena spojeni a kohoutky za vSech

podminek.

Méfeni toCivého momentu skla umisténého ve vakuu
prokazala, Ze sila potfebna na otaceni se ani po 100
otackach a zvySené teploté podstatné neliSila od po-
¢ateCniho to€ivého momentu.
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RENOLIT SI HVM se pouziva tehdy, kdyz pfi nana-
Seni nebo otaceni sklenénych kohoutki dochazi
k potizim, pro které nemize byt pouzito mazivo
RENOLIT SI HVS.

RENOLIT SI HVM je na povrchu sklenénych nastroja
pevné pfilnavy. Na odmasténi poslednich stop dopo-
ru¢ujeme nasledujici zplsoby:

1. Sklenéné nastroje oplachnout chlorovanymi uhlo-
vodiky nebo rozpoustédly s obsahem aromatl a
vycistit v lazni kyseliny chromové.

2. Predcisténé sklenéné nastroje oSetfit roztokem
5 % KOH a 90 % etanolu. Na odstranéni veske-
rych stop silikonového maziva staci ponechat sklo
po dobu 10 min pulsobit v tomto roztoku. PFi del-
Sim plsobeni dochazi k naleptani skla.

3. Sklenéné nastroje ohfat ve 20 % NaOH na asi
60 °C . Tento zplsob je vhodny pro zabrouseni a
kohoutky, u choulostivych sklenénych nastrojd
v8ak mulze zpUsobit znatelné nabobtnani povrchu.

Charakteristika
Vlastnosti Jednotka Udaje Zkouska dle
Oznaceni - M SI 2 S-40 DIN 51 502

- ISO-L-X-DGHA-2 | ISO 6743-9
Barva - bezbarvé -
Bod skapnuti - nema DIN ISO 2176
Penetrace v klidném stavu 0,1 mm 265 - 295 DIN ISO 2137
Ttida NLGI - 2 DIN 51 818

FED-STD 791

Odluovani oleje po 30h / 150 °C % max. 3 metog’a 3219 a
Ubytek hmotnosti pfi zahrati o -
(10 g navazka, 24h / 150 °C, otevieny kelimek) & max. 13
Rozsah provoznich teplot °C -40az+200 |-

PM 5 -02.02

(07/02/Do)

P15-6089.D0C




