Produkt-
INFORMACE

THERMISOL QZS 700

Pl 3835

Synteticky koncentrat na kaleni misitelny s vodou

Popis

THERMISOL QZS 700 byl vyvinut jako odpovéd na
metalurgické a ekologické problémy a zvySené poza-
davky na hygienu a bezpecnost prace.

V zavislosti na koncentraci tvofi THERMISOL QZS
700 na povrchu obrobkl film razné tloustky, ktery
zmirfiuje intenzitu chlazeni cisté vody, pripadné
umozriuje fizeny odvod tepla z obrobku.

THERMISOL QZS 700 ma vysokou tepelnou odol-
nost, nepatrnou pénivost, poskytuje dobrou antikoroz-
ni ochranu a neni nachylny na napadani mikroorga-
nizmy.

THERMISOL QZS 700 neni nebezpecna pracovni
latka, neobsahuje dusitany, fenol a jiné latky ohrozuji-
ci zdravi.

Pouziti

THERMISOL QZS 700 je vhodny zejména pro in-
dukéni kaleni a kaleni plamenem, jakoz i na prudké
ochlazovani obrobkl z pribéznych zafizeni, paso-
vych a stfasacich peci, otevienych lazni, mimo jiné i
pro automatové oceli, mirné legované kované dily a
nelegované materialy pfi vyrobé Srouba.

THERMISOL QZS 700 se pouziva v koncentraci
3-15%.

Pro pfipravu kaliciho roztoku a jeho doplfiovani se
pouziva Cisté vodovodni vody.
Optimalni tvrdost vody se pohybuje mezi 10 a 20 °N.

Roztok pfipravime tak, Ze nejprve napustime Cistou
vodovodni vodu a pak pfidavame po malych davkach
koncentrat THERMISOL QZS 700 s pouzitim micha-
ciho zafizeni.

Kontrola koncentrace kaliciho roztoku se provadi
ruénim refraktometrem. Faktor je cca 1,33.

Optimalni koncentrace pro pouziti by méla byt odpo-
vidajicim zplsobem odzkousena, nebot kalici proces
ovlivAiuji Eetné parametry, jako napfiklad:

e zpusob ochlazovani

kalitelnost oceli

pozadované Rht DIN 50 190-2

zpUsob zahfivani

teplota l1azné&, pfipadné teplota ochlazovaciho me-
dia

e pohyb lazné.

THERMISOL QZS 700 by mél byt pouzivan v rozsahu
teplot od 20 do 30 °C, maximalné do 50 °C, aby byly
docileny rovnomérné kalici u€inky.

Musi se zabranit vnasSeni cizich latek, jako napfiklad
hydraulickych olejd, obrabécich olejd, okuji, Zeleznych
tfisek, ochrannych antikoroznich oleji a pracich pro-
stfedku, nebot tyto latky ovliviuji kalici vlastnosti,
pfipadné zivotnost roztoku. Znec€isténi cizimi latkami
by nemélo prekro€it mezni hodnotu 0,5 %. Podle
moznosti by mél byt pouZit pasovy nebo magneticky
filtr.

Odborné informace o nasazeni a pouziti kaliciho kon-
centratu THERMISOL QZS 700 Vam na vyzadani
poskytnou nasi technicti pracovnici. Stav roztoku Vam

Charakteristika

Vlastnosti Jednotka Udaje ZkousSka dle
Barva - 1,0 DIN ISO 2049
Hustota pfi 15 °C kg/m® 1110 DIN 51 757
Viskozita pfi 20 °C mm°/s 1840 DIN 51 562
Viskozita pfi 40 °C mm°/s 690 DIN 51 562
Hodnota pH koncentratu - 8,6 DIN 51 369
Hodnota pH 3 % roztoku s MLW *) - 8,5 DIN 51 369
Hodnota pH 10 % roztoku s MLW *) - 8,5 DIN 51 369

*) MLW = Mannheimska vodovodni voda
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na prani zkontrolujeme v nasich laboratofich.
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