Produkt-
INFORMACE

RENOFORM MBO 2439/2

Syntetické mazivo na tvareni

Popis

RENOFORM MBO 2439/2 je tvafeci mazivo bez ob-
sahu ropného oleje, uréené na lisovani a hluboké
tazeni oceli a nezeleznych kov.

Bezpopelnaté pfisady nenapadaji kovy ani pfi zvySe-
né teploté.

Prednosti

e optimalizovana kombinace nepolarnich a po-
larnich zakladovych kapalin,

o bezproblémova manipulace i pfi nizkych tep-
lotach,

e snasenlivy prakticky se vSemi materialy,

e snadna aplikace vSemi mazacimi pfistroji,

e dobré smaceni kovovych povrchu, stabilni
olejovy film,

e vysoky tvareci vykon diky specialnim prisa-
dam chranicim pred opotfebenim,

e odstranitelné vsemi bézZnymi Ccisticimi pro-
stredky.
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Pouziti

RENOFORM MBO 2439/2 se pouziva nezfedény a na
dily urCené ke tvareni jej Ize nanéSet napfiklad vélec-
kem, ponofovanim, nastfikem nebo kapaci maznici.

V Cetnych pfipadech mohou byt zhotovené dily dale
zpracovavany bez pFedchoziho odmasténi. Zbytky
maziva neovliviiuji nasledné operace, jako napfiklad
svafovani nebo pajeni.

RENOFORM MBO 2439/2 je mozné tepelné odmas-
tovat pfi teplotach 250 °C a vySsich. V tom pfipadé se
odmastovani provadi zpravidla pod ochrannym ply-
nem.

Pokud je pozadovano ocisténi z jinych davodu, dopo-
ru¢ujeme pouzit vodné alkalické pramyslové Cistici
prostfedky RENOCLEAN.

Skladovaci podminky
Skladovat v rozmezi teplot do 0 do + 40 °C.

Charakteristika

Vlastnosti Jednotka Udaje Zkouska dle

Vzhled - svétla kapalina |-

Hustota pfi 15 °C kg/m® 882 DIN 51 757

Viskozita pfi 40 °C mm?/s 48 DIN 51 562

Bod vzplanuti °C 150 DIN ISO 2592

Bod tuhnuti °C -10 DIN ISO 3016
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