PRODUKT - INFORMACE

RENOLIN 500 - rada

Mazaci oleje VDL pro vzduchové a plynové kompresory

Popis

Oleje fady RENOLIN 500 mohou byt pouzity pro vzdu-
chové kompresory a také pro kompresory pracujici

s uhlovodikovym plynem, jako je napf. zemni plyn
(odlisné sloZeni), propan, propen a procesni plyn.

Oleje fady RENOLIN 500 jsou kompresorové oleje pro
pistové a rotaéni kompresory dle DIN 51 506, typ VDL.
Oleje fady RENOLIN 500 jsou vyrobeny na bazi spe-
cialnich vysoce rafinovanych zakladovych oleji. Vybér
ptisad umoziuje spolehlivé pouZiti pfi vysokém tepel-
ném zatiZeni, aniz by dochazelo k tvorb& nezadoucich
zbytkd.

Zpftisnéné laboratorni zkousky a dlouholeté zkuSenosti
S pouzivanim téchto specialnich kompresorovych

olejii prokazaly mimotadnou oxida¢ni stabilitu.

Pouziti

Kompresorové oleje pro vzduchové rotaéni a pistové
kompresory dle DIN 51 506, VDL pro teploty kompre-
se az do 220°C.

V piipadé komprese jinych medii se prosim obrat'te na
nase technické pracovniky.

Je nutné dodrZovat pfedpisy vyrobce kompresoru.
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Pfednosti

[1Vynikajici oxida¢ni a tepelna stabilita.
[1 Dobré deemulgacni vlastnosti.
[1Nizky sklon k tvorbé karbonu.

1 Minimalni sklon k pénéni.

[ Dobré odlu¢ovani vzduchu.

[1 Ochrana pfed opotfebenim a korozi.
[ Velmi nizka odpafivost.

[1Vystupni teploty komprese az do 220 °C.

Specifikace

Oleje fady RENOLIN 500 spliuji a v mnoha ptipadech
prekraduji pozadavky dle:

[1DIN 51 506: VDL

[ VDL dle certifikata TOV
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Charakteristika

Vlastnosti Jednot- SOFleONSO LI Zkouska dle
ka 503 506

ISO VG - 68 100 150 220 DIN 51 519

Kinematicka viskozita pii 40 °C mm fs 68 96 154 229 DIN EN ISO 3104

Kinematicka viskozita pfi 100 °C mm s 8,6 10,8 14,4 18,7 DIN EN ISO 3104

Viskozitni index - 97 95 90 90 DIN 1SO 2909

Hustota pii 15 °X kg/m s 878 880 888 890 DIN 51 757

Cislo barvy ASTM 1,0 1,0 15 15 DIN ISO 2049

Bod vzplanuti v 0.k. dle Clevelanda °C 248 255 258 >250 DIN 1SO 2592

Bod tuhnuti °C -12 -12 -9 -15 DIN 1SO 3016

Neutralizaéni ¢islo mgKOH/g 0,10 0,10 0,10 0,10 DIN 51 558

Karboniza¢ni zbytek dle Conradsona % 2,0 2,0 15 15 DIN 51 352-2

Destila¢ni zbytek (po destilaci 80% hm.) DIN 51 551-1

Zvyseni kinematické viskozity pii 40°C po faktor 2,0 1,6 1,8 1,7

destilaci

(absolutni hodnota) (mm fs) (140) (167) (267) (380)

PI(C) RENOLIN 500




