Produkt-
INFORMACE

RENOLIN ETERNA

Popis

Oleje fady RENOLIN ETERNA jsou turbinové oleje
koncipované podle nejnovéjsich poznatk( pro mazani
parnich a expanznich turbin, turbokompresoru s pre-
vody i bez pfevodu.

Turbinové oleje fady RENOLIN ETERNA se déle po-
uzivaji v plynovych turbinach.

Pfi zvySeném tepelném zatiZzeni se doporucuje pouzit
olej RENOLIN ETERNA GT.

Oleje fady RENOLIN ETERNA Ize pouzit i jako loZis-
kovy a tésnici olej v generatorech chlazenych vodou
a jako kapalinu na ropné bazi pro hydraulické Fidici
a ovladaci prvky turbin.

Slozeni

Turbinové oleje fady RENOLIN ETERNA obsahuiji
vysoce hodnotné zakladové oleje vyrobené vysoko-
tlakym hydrokrakovanim. Vynikajici vlastnosti zakla-
dovych oleji ziskanych touto metodou se dale zlep-
Suji peclivé sladénym systémem pfisad.

Turbinové oleje RENOLIN ETERNA neobsahuji orga-
nické slouceniny kovl a diky tomu neobsahuji popel.
Obsahuiji pfisady proti opotfebeni bez obsahu zinku.

Vlastnosti

Oleje fady RENOLIN ETERNA se vyznacuji nasledu-
jicimi vlastnostmi:

o Vysoka tepelna stabilita

e Pf¥izniva viskozitné — teplotni zavislost

e Rychlé odlu€ovani vzduchu

Pl 4-1156

Dobré odlu¢ovani vody

Z&dna pénivost

Nizky bod tuhnuti

Dobra ochrana proti opotfebeni

Dobra antikorozni ochrana pfi styku s mofskou
vodou.

Specifikace / schvaleni

Turbinové oleje fady RENOLIN ETERNA prekracuji
pozadavky kladené na maziva a kapaliny pro regula¢-
ni prvky parnich turbin dle DIN 41 515-1 a poZadavky
na hydraulické oleje HL dle DIN 51 524-1, jakozZ i po-
zadavky VDEW - e.V. *).

Oleje RENOLIN ETERNA 32/46 jsou schvaleny na-
sledujicimi firmami:

SIEMENS / KWU

ABB / AEG

MAN Energie GmbH, Niirnberg

MAN Dezentrale Energiesysteme GmbH, Augsburg
Thyssen, Blohm & Voss Industrietechnik GmbH
Atlas Copco

Renk — Tacke

Mannesmann Demag

Solar Turbines Inc.

Alstom Gas Turbines GmbH

Nadrowski

GHH Borsig Turbomaschinen GmbH

*) VDEW - e.V = Vereinigung Deutscher Elektrizitdtswerke
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Charakteristika
RENOLIN ETERNA

Vlastnosti Jednotka 32 46 68 Zkouska dle
Hustota pfi 15 °C kg/m® 868 875 878 | DIN 51 757
Bod vzplanuti °C 200 210 210 |DIN ISO 2592
Viskozita pfi 40 °C mm?/s 32 46 68 DIN 51 562
Bod tuhnuti °C -18 -18 -15 DIN ISO 3016
Pénivost, postup | - llI

24 °C —ihned / po 10 min ml 100/0 100/0 100/0 |ASTM D 892

93,5 °C - ihned / po 10 min mi 10/0 10/0 10/0 |ASTM D 892

24 °C po 93,5 °C - ihned / po 10 min ml 20/0 20/0 20/0 |ASTM D 892
Mechanicka zkouska FZG pjéﬁg;’:m 9 9 9 |DIN51354
Odlu€ovani vzduchu min <4 <4 <6 DIN 51 381
Test WAV s 150 150 150 |DIN 51589
Antikorozni ochrana oceli stupen 0 0 0 DIN 51 585-A

koroze 0 0 0 DIN 51 585-B
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