Produkt-

INFORMACE

RENOTAC 340 - rada

Univerzalni prilnavé a mazaci oleje

Popis

U mnoha stroji se jesté i dnes vyskytuji ztratova ma-
ziva, ktera se nanaSeji rucni olejni¢kou, pripadné

pomoci knotové maznice.

Pro tyto ucely jsou €asto pouzivany normalni strojni
oleje, které ulohu mazani splfiuji jen z ¢asti, nebot na
mazaném misté nezuUstavaji, ale odkapavaji nebo z
mazaného mista odstfikuji, ¢imz znecistuji vyrobky,
pracovis$té a dostateCné nechrani zafizeni pfed opo-

trebenim.

Oleje fady RENOTAC 340 obsahuji specialné vybra-
né zakladové oleje a pfisady na zvyseni pfilnavosti na
kovech a pfisady zvySujici ochranu proti opotfebeni a

zatizitelnost.

Oleje fady RENOTAC 340 zanechavaji i na rychle se
pohybujicich soucastech olejovity film snizujici tfeni,

ktery chrani pfed opotfebenim a korozi.

PouzZiti

Oleje fady RENOTAC 340 se pouzivaji hlavné na

mista tak zvaného ztratového mazani.

Pl 4-1032

Na pfiklad: zapouzdfena loziska, ktera nejsou olejo-
tésna, vedeni, klouby, ¢epy a zdvihatka.

Oleje fady RENOTAC 340 se pouzivaji tehdy, kdy je
vyzadovan olej s dobrou pfilnavosti, napfiklad pro
papirenskeé, balici a tiskafské stroje, ve dfevozpracuiji-
cim pramyslu nebo v primyslu zpracovani kamene a
hornin.

Prednosti

Prizniva zavislost viskozity na teploté,

velmi dobra pFilnavost,

vysoka smacivost a tlakova odolnost olejového
filmu,

umoznuje prodlouZeni intervalti udrzby ve
srovnani s normalnim strojnim olejem,

dobra antikorozni ochrana,

univerzalni pouzitelnost pro vsechna mista
ztratového mazani.

Charakteristika

Vlastnosti Jednotka 343 §54N 0 T‘; 5C 347 Zkouska dle

ISO VG - 100 150 220 320 |-

Hustota pfi 15 °C kg/m® 881 886 890 899 |DIN 51757

Viskozita pfi 40 °C mm?/s 100 150 220 320 |DIN 51 562-1

Viskozita pfi 100 °C mm?/s 11,3 15,0 19,7 24,5 |DIN 51 562-1

Viskozitni index - 93 100 100 98 DIN I1SO 2909

Bod tuhnuti °C -21 -21 -15 -15 |[DIN ISO 3016

Cislo barvy ASTM 1,5 2,0 2,5 3,5 |DINISO 2049

Bod vzplanuti °C 230 245 250 260 |DINISO 2592

Korozni u€inky na médi stupen koroze 1-100 A3 DIN EN ISO 2160

Korozni uginky na oceli stupen koroze 0-A DIN ISO 7120
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