Produkt-
I NFORMATCE

THERMISOL QH 30 MC

Vysoce vykonny kalici olej

Popis

MC - znamena Molecular Conversion. U tohoto vy-
robniho postupu se pfirodni ropny olej hydrokrakova-
nim, tzn. pfi vysokém tlaku a teploté upravuje vodi-
kem (H;). Tim vznika vysoce hodnotny zakladovy olej
srovnatelny se syntetickymi oleji. Tento zakladovy olej
spolu s vysoce hodnotnymi pfisadami tvofi kalici olej
THERMISOL QH 30 MC

THERMISOL QH 30 MC ma vyrazné nizSi odpafivost
nez produkty na bazi ropnych olejid srovnatelnych
viskozit.

THERMISOL QH 30 MC je tepelné stabilni.

THERMISOL QH 30 MC zanechava po ochlazovacim
procesu povrchy beze zbytk( a hladké, pokud byly
hladké pfed kalenim.

THERMISOL QH 30 MC ma nepatrny obsah aromatu.
THERMISOL QH 30 MC je zafazen do 1. tfidy latek
ohrozujicich vodu (mirné ohrozuje vodu).

THERMISOL QH 30 MC ma jen kratkou parni fazi,
proto stejnomérny odvod tepla a mensi deformace.

Charakteristika
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Pouziti

e THERMISOL QH 30 MC Ize pro jeho vysoky bod
vzplanuti a vysokou odolnost vi¢i odpafovani pou-
Zit v otevienych i uzavienych zafizenich, napfiklad
ve viceucCelovych komorovych pecich — zvonovych,
pribéznych nauhli¢ovacich pecich.

¢ Oblasti pouziti oleje THERMISOL QH 30 MC:

e Legované i nelegované cementacni oceli, zuSlech-
tovacich a nastrojovych oceli, vykovky, tenkostén-
né hromadné dily z automatové oceli, velkorozmé-
rové soucasti s nebezpecim deformace, dily pfe-
vodu a ¢etna jina pouziti.

e THERMISOL QH 30 MC se pouziva zpravidla pfi
teplotach od 50 do 100 °C, pfi vysSich teplotach do
maximalné 150 °C se doporucuje provadét proces
pod ochrannym plynem.

e Pro ¢isténi kalenych soucasti dild Ize pouzit stejné
postupy jako u ropnych oleju.

Dalsi informace o pouziti Vam poskytnou nasi tech-
ni¢ti pracovnici.

DalSi udaje:
Stav kaliciho oleje THERMISOL QH 30 MC muze byt
na pfani kontrolovan v nasich modernich laboratofich.

THERMISOL QH 30 MC neni nebezpectna latka ve
smyslu zakona o chemickych latkach. Neobsahuje
chlér ani PCB.

Cislo kédu odpadu: 12 01 07

Vlastnosti Jednotka Udaje Zkouska dle
Hustota pfi 15 °C kg/m® 849 DIN 51 757
Cislo barvy - 2,0 DIN ISO 2049
Viskozita pfi 40 °C mm?/s 31 DIN 51 562-1
Viskozita pfi 100 °C mm?/s 6 DIN 51 562-1
Bod vzplanuti °C 220 DIN ISO 2592
Ztrata odparovanim dle Noacka % 14 DIN 51 581-1
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