Produkt-

INFORMACE

ECOCUT MSN 66

Popis

ECOCUT MSN 66 je vodou nemisitelna chladici a
mazaci latka na bazi vysoce hodnotnych rozpousté-
dlovych rafinatl. Obsahuje EP-pfisady bez obsahu

chléru a polarni mazivostni pfisady.

Pouzitim specialniho zakladového oleje a vybrané
kombinace pfisad vytvaii ECOCUT MSN 66 pfi obra-
béni - ve srovnani s béznymi feznymi oleji - podstatné

niz§i mnozstvi olejové mihy.

Pouziti

ECOCUT MSN 66 je vysoce vykonny olej na obrabéni

zejména:

o niklu a slitiny niklu (napfiklad NiCr 10, NiCr 1820)

PI 1-3077

e manganovych a mangano-kiemikovych oceli
(napfiklad 40 MnCr 22, 65 SiMn 5)

e chrom-molybdenovych oceli

(napfiklad 24 CrMo 5, X6 CrMo 4)

o kifemikovych oceli (napfiklad 38 Si6, 55 Si 7)
e titanu a slitin titanu (napf.TiAI 6 V 4, TiAl 7 Mo 4)

ECOCUT MSN 66 se doporucuje pfevazné pfi hlubo-
kém vrtani, protahovani a frézovani, jakoz i pro jiné
procesy obrabéni, jako napfiklad fezani zavitd, kdy je
nutné pouZzit nizkoviskézni, vysoce aktivni fezny olej.

ECOCUT MSN 66 je velmi hospodarny, nebot umoz-
fuje zvySeni zivotnosti nastroji a navic umoziuje
redukci druhud feznych oleja.

Charakteristika
Vlastnosti Jednotka Udaje Zkouska dle
Hustota pfi 15 °C kg/m® 875 DIN 51 757
Cislo barvy - 2 DIN ISO 2049
Viskozita pfi 20 °C mm°/s 35,0 DIN 51 562

pfi 40 °C mm°/s 15,5 DIN 51 562

pii 50 °C mm°/s 13,0 DIN 51 562
Bod vzplanuti °C 210 DIN ISO 2592
Bod tuhnuti °C - 30 DIN 51 597
Neutraliza¢ni Cislo mgKOH/g 0,30 DIN 51 558
Cislo zmydelnéni mgKOH/g 23 DIN 51 559

1-20A3 DIN EN ISO 2160
Korozni u€inky na médi stupen koroze 2-50A3 DIN EN I1SO 2160
4-100A3 DIN EN ISO 2160
Ctyrkuligkovy stroj (VKA) N 4400 DIN 51 350-2
Test Almen-Wieland (AWT) N 18 000 FLV-A 20 *)
Reichertlv test opotfebeni (RVT) mm”® 2,2 FLV-R3 *)
Index olejové mlhy (dioktylftalat /DOP/ = 100) - 3 FLV %)
*) FLV = laboratorni pfedpis firmy FUCHS
PI1-3077.D0C
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