Produkt-
INFORMATCE

GLASOL® RP

Pasta na Zlabky pro vyrobu obalového skla

Popis

GLASOL RP je mazivo na zvySeni kluznosti zlabkl pfi
vyrobé obalového skla. Garantuje optimalni Zivotnost.

Vlastnosti

e dobra tepelna vodivost,

e vysoka tepelna odolnost,

e dobra antikorozni ochrana,

e vysoka afinita vuci jinym mazivim,

e dobra prilnavost na kovovém povrchu,
e ochrana klouzajicich téles,

e nejlepsi hospodarnost,

e zlepSeni stavu povrchd,

e vlastnosti nouzového béhu.

Pouziti

GLASOL RP musi byt pfed kazdym pouzitim dikladné

promichan, aby se usazené Castecky pfisad rozptylily.
Po odbéru se obaly museji uchovavat dobfe uzaviené,

aby nedochazelo k zahusténi v disledku odpafovani
rozpoustédla.
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Nana$eni natérem

GLASOL RP se v dodané konzistenci nanasi na po-
vrchy pfedem dlkladné zbavené rzi, necistot, zbytki
olejli a mastnoty pomoci ne pfili§ tvrdého Stétce.
Tloustka filmu po zaschnuti je cca 15 - 25 pm.

Nana$eni postfikem

Pokud ma byt provedeno nanaseni postfikem (postfi-
kové pistole se suchym vzduchem bez obsahu oleje,
tlak cca 2-3 bar, tryska cca 1,5 mm), musi se do
prostifedku GLASOL RP pfidat cca 20 % specialniho
fedidla GLASOL a tuto smés dobfe promichat.
Tloustka filmu po zaschnuti zavisi na mnozZstvi pfi
daného fedidla a je cca 5 - 20 pym.

OS3etfované plochy museji byt postfikem zcela pokryty.

Nezatézovat pred uplynutim doby zasychani, ktera
je 5—-10 minut, v zavislosti na teploté okoli.

Skladovatelnost
GLASOL RP je skladovatelny v neotevieném origi
nalnim obalu 24 mésicu.

Chranit pfed mrazem a vysokou teplotou.

Charakteristika
Vlastnosti Jednotka Udaje Zkouska dle
Barva - cerna -
Vzhled - tekutina, vysoce viskézni
Zapach - po benzinu
Hustota pfi 15 °C kg/m?® 1070 DIN 51 757
Bod vzplanuti °C 24 DIN 51 755
Samovznititelnost °C > 250 ASTM D 2155
Meze vybusnosti % objemu 1,0/12,0 -
Rozsah bodu varu °C 110 LLV *)
Tlak par pfi 20 °C hPa 1,3 -
Rozpustnost ve vodé % hmotnosti nerozpustny -
*) LLV = laboratorni pfedpis FUCHS LUBRITECH
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