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INFORMATCE

THERMISOL RV 275, 653

Kalici soli pro ocel

Pouziti

e Pro temperovani konstrukénich oceli a nastroju.

e Pro temperovani litiny.

e Pro Zihdni cementovanych a jinak upravovanych
soucasti.
Pro izotermické temperovani nastrojovych oceli.
Pro tepelné zpracovani bronzu a zihani mosazi.

e Pro ¢ernéni legovanych oceli, specialnich oceli a
litiny.

e Pro ,mramorovani“ nastroju.

e Pro ohfev nejriznéjsich materialu.

e Pro cisténi forem na pryz.

Vlastnosti a vyhody

e Nizka teplota tani a proto Uspory pfi zahfivani.

e Velmi dobre tekuté.

e Neposkozuje topné prvky pece.

e Zanechava vynikajici vzhled zpracovavanych sou
Casti.

e Rozpustné ve vodé, coz usnadiuje jejich od-
stranéni.

e Velka chladici kapacita pfi pouziti za pracovni tep-
loty.
e Nevyzaduje lazen pro regulaci.

Zpusoby pouziti

Topidla peci
Musi byt vyrobena zlitiny nebo mékké oceli. Kera-
micka topidla nelze pouzivat.

Pece

Pece se vyhfivaji plynem, topnym olejem nebo ex-
ternimi rezistory. Nedoporucuje se pouzivat ponofené
rezistory a pokud jsou pouZity, musi byt chranény
plastém z mékkeé oceli.
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Kontrola a péce o lazer
THERMISOL RV 275 a 653 nevyzaduje provadéni
analyz, protoze soli jsou extrémné stabilni.

Provozni podminky
Stejnomérny ohfev nistéje pece.

Neprekradovat teplotu 600 °C, protoze to muze vést
ke korozi nistéje.

Sdl musi byt ohfivana velmi opatrné, aby se predeSlo
jejimu vystfikovani vlivem jejiho odpafovani.

Pfed pfidanim cerstvé soli do 1azné se sul musi pre-
dehrat, aby se krystalizani voda mohla odpafit.

Do solné lazné se nesmi ponofovat vihké soucasti.

Aby se predeslo prudkym vykyvim teploty lazné, ne-
ponofujte do ni naraz vice nez 100 g na kg pouzité
solné lazné.

Temperovani souc€asti kalenych do oleje

Pfed ponofenim do solné temperovaci lazné musi byt
soucasti odmastény, aby se predeSlo vzplanuti oleje
pfi jeho styku se soli.

Temperovani sou€asti kalenych do vody
Pfed ponofenim do solné temperovaci lazné musi byt
soucasti suché.

Temperovani sou€éasti kalenych do kyanidovych soli

Soucasti, které byly cementovany nebo kaleny do soli
s obsahem kyanidud, musi byt VELMI PECLIVE oprany
a osuseny pred ponofenim do lazné THERMISOL RV.
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Odstranéni soli ze soudasti

Soli THERMISOL RV Ize ze zpracovavanych soucasti
snadno odstranit jejich pranim pod tekouci vodou. Pfi
ponoreni soucasti, které jsou jesté teplé, do vody sl
popraska. Po oprani a osuseni je tfeba souclasti
chranit antikoroznimi prostfedky jako je ANTOCORIT
AQ 704 nebo ANTOCORIT DFO 130.

Vypocet objemu lazné

Vypocet objemu lazné V nutného pro hodinovou pro-
dukci p v kg temperované oceli za teploty T se provadi
podle nasledujiciho vztahu:

V = p * ———
ktery dava potfebny objem v nadrzi v litrech.

Tento vztah plati pro mnozstvi do 200 kg/h. P¥i vétSich
vyrobnich mnozstvich se prosim obratte na naSe tech-
nické pracovniky.

Pfidani vody nebo kyanidu do soli THERMISOL RV
béhem taveni, a to | V MALEM MNOZSTVI, mlze vést
k prskani soli, coz je nebezpecné pro obsluhu.

Nikdy neponofujte do soli THERMISOL RV soucasti
vyrobené z hof¢iku nebo slitin s vysokym podilem hof-
Ciku, protoze reakce soli THERMISOL RV s témito
kovy za vysokych teplot by vedly k explozi, s vyjimkou
vyrobku THERMISOL RV 653.
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Soli THERMISOL RV se nesmi nikdy pouzivat pro
pfedehfivani sou€asti, které maji byt zahfivany vjiné
solné lazni za vyssi teploty, protoZe pfidanim produktu
THERMISOL RV do této lazné dojde k jejimu zni€eni.

DOPORUCENI PRO POUZITi — THERMISOL RV 275

Tepelné zpracovani bronzu a zZihani mosazi
THERMISOL RV 275 Ize pouzit pro zihani téchto slitin
za teplot do 600 °C. Jestlize je pfi zihani do okyselené
lazné zastaveno ponofovani, Ize docilit pruhovaného
povrchu. THERMISOL RV 275 je zvlast& doporucovan
pro tvrzeni a temperovani bronzu.

Barveni oceli

Barveni zavisi na teploté a dobé& ponofeni. THERMI-
SOL RV 275 dava leSténé oceli atraktivni barevné
tény od zlatoZluté az po €ernou, pocinaje teplotou 250
°C. Je mozno ziskat také krasnou modrou barvu pfi
teploté kolem 320 °C.

Cernéni legovanych oceli, specialnich oceli a litiny
Po ponoreni do soli THERMISOL RV 275 na dobu 20
minut pfi teploté 540 — 550 °C ziska Seda litina velmi

tmavou modrou barvu, ktera je témér erna.

Charakteristika

Vlastnosti Jednotka BAY ,,.,ZHERMISO,I;\, cEa Zkouska dle

Barva - bila -

Vzhled - prasek -

Teplota tani °C 135 345 ASTM E 324

Rozsah pouziti °C 145 az 500 40022750 |-

Hustota kg/m?® 1760/425°C = 1900/500 °C DIN 51 757

Spoff _ 0,25/480 °C 0,52/500°C | MFL *)
potfeba (smérna) g 0.80/315°C

Mérné teplo cal./g/°C 0,36 0,32 ASTM D 2766

Oduhliceni - neni MFL *)

*) MFL = laboratorni pfedpis firmy FUCHS
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