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THERMISOL 251

Kalici koncentrat misitelny s vodou

Pouziti Zpusoby pouziti

Tepelné zpracovani oceli a nékterych nezelez-
nych kovl. Hlavni vlastnosti je dosazeni spravné
konecné struktury s maximalnim stupném trans-
formace a minimalni deformaci materialu.

THERMISOL 251 se pouziva smichany s vodou v
koncentracich od 2 do 25 %. V zavislosti na naro¢-
nosti kaleni vyzadované typem materialu a tepelnym
zpracovanim lze pouzit i koncentraci az 50 %.
Doporucené koncentrace jsou:

THERMISOL 251 byl vyvijen pro dosazeni Siroke- |,qukéni kaleni 22a38%
ho rozsahu presné nastavitelnych kalicich rych-  kgieni konstrukénich oceli 8az15%
losti jedinym vyrobkem. Toho Ize dosahnout pou-  kgieni slitinovych oceli 10 a2 25 %
zitim rdznych provoznich koncentraci. Pfi nizkych Specialni slitiny 20 az 30 %
koncentracich poskytuje vySsi kalici rychlosti nez Slitiny nezeleznych kov 30 az 45 %
voda, zatimco pfi vy$Sich koncentracich ziskame

roztok s podobnymi kalicimi vlastnostmi jako rop-  prgcoyni teplota 20 a3 50 °C

né kalici oleje.

Viastnosti a vyhody

Chladici kapalina tak rychla, jak je potfeba.

Péce o lazen

Koncentraci kapaliny THERMISOL 251 v lazni Ize
zjistovat tfemi postupy:

Stabilni kalici rychlost s kiivkami kaleni se stej- ) Zoe‘ﬂ'lm p';‘;‘;fz"éor::]‘j;‘j( l‘(’)fnjo r(‘)‘zzt'(t)i‘l’]”ysezf’r‘:féont?
nomernym konsta!ntaml. - . . s koncentraci. ZkouSeny roztok prefiltrujte, kapku
Rozmanitost novych kalicich postupld umozZiiuje kapaliny naneste na sklo, piklopte kryt, nasmé-
u§pééné j(epelné zpracovani jeste mene legova- rujte na zdroj svétla a podfvejte se do okL;Iéru.
nych ocevl|. , . , ) Cteni (hodnotu refraktometru) uréime podle $edé
SteJnomevrna tvrdost teQ(’aIne ;prac’:ovanych ocellv. oblasti pozorované v okularu. Tu pak nasobime
Je vylouceno nebezpeci vzniceni a tvorby koure, koeficientem (faktor refraktometru) 2,05 a vysle-
ktere predstavuje nejCastéjsi problém pfi kaleni do dek je pfimo koncentrace lazné. Predpokladejme
oleje. . napfiklad, Ze &teni na refraktometru je 7.

Po tepelném zpracovani dostaneme Ccisty vyro-

bek. Nezanechava zbytky a nalepené necistoty, Vypodet: 2,05 x 7 = 14,35 % THERMISOLu 251
coz odstranfiuje potfebu slozitych a nakladnych

systému na Cisténi. b) Jednoduchy postup spodiva v tom, Ze predem
Vy3si vykon bez prehiati kapaliny, protoze tento ur¢ené mnozstvi 1azné se nalije do zkumavky se
vyrobek ma vys$s$i mérné teplo nez ropné kalici stupnici a zahfiva v l4zni s vafici vodou. Z roztoku
oleje. se na povrchu odloudi vrstva kapaliny. Odlou¢eny
Zajisténi Cisté a bezpeéné podlahy v kalirnach je objem se zméfi a porovnava se standardnimi
nakladné. Pfi pouziti kapaliny THERMISOL 251 koncentracemi uréenymi podobnym zptsobem.
Ize &istou podlahu udrzovat jen vodou. c) Pouzitim metody ASTM D 45 pro méfeni kinema-
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tické viskozity, ktera za konstantni teploty dava
kfivku koncentrace roztoku.

chyba! éislo nemuze byt v zadaném formatu
reprezentovano.



Hodnoty viskozity pro uréeni koncentrace
pramérnych lazni pFi 50°C.

Koncentrace % Viskozita cSt

5 0,87
8 1,13
10 1,33
12 1,54
15 1,90
18 2,37
20 2,75
22 3,20
25 4,03

Pfiprava lazné

Nadrze, ve kterych byly kalici oleje, by mély byt du-
kladné vycistény, vydrhnuty a vyplachnuty, aby nedo-
Slo ke znedisténi lazné.

Nadrz naplnite 3 dily vody ma-li byt koncentrace 25 %
a ihned pridejte THERMISOL 251. Roztok promichej-
te, zkontrolujte koncentraci a pokud je to nutné pfida-
vejte malé mnozstvi vyrobku.

Teplotu lazné udrzujte na 40 az 60°C a michanim ji
homogenizujte. Nyni Ize zacit kaleni.
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Ddlezita upozornéni

e Nepouzivejte pro kaleni soucasti
v kalicich solich.

e Nepouzivejte pro kaleni nastrojovych oceli.

e Teplota 14zné by v Zadném misté nadrze neméla
prekrogit 65 °C.

e V pfipadé soucasti slozitych tvar(l je tfeba, vzhle-
dem ke vlivu hmoty, provést zkousku koncentrace
pfed zahajenim kaleni.

e Doporucuje se provadét sledovani stavu bakterii a
plisni, protoZze mikrobialni napadeni ve vodnych
roztocich ma pfimy vliv na vznik problém{
s korozi.

e Pro manipulaci a skladovani nejsou nutna zadna
zvlastni opatfeni. DalSi podrobnosti jsou uvedeny
v bezpecnostnim listu.

ohfivanych

Baleni

THERMISOL 251 je dodavéan v sudech o objemu 50
nebo 200 litrd. Jina baleni na vyzadani.

Charakteristika

Vlastnost Jednotka Hodnota Zkouska dle
Barva a vzhled - bezbarva kapalina | vizualné
Hustota pfi 15 °C kg/m® 960 FLV *)

Bod vzplanuti °C neni DIN 51 376
Bod horeni °C neni DIN 51 376
Faktor refraktometru - 2,05 FLV *)

*) FLV = laboratorni pfedpis spole¢nosti FUCHS

chyba! éislo nemuze byt v zadaném formatu reprezentovano.




