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Piné syntetické oleje pro chladici stroje na bazi alkylbenzolii pro fluorchloruhlovodikova
(HFCKW) chladiva (RENISO S 68 je vhodné také pro NH)

Popis

Oleje fady RENISO S/SP jsou vyrobeny na ba-
zi vybranych alkylbenzol(. Diky pouziti naroénych
vyrobnich postupd neobsahuji Zadné obtizné rozpust-
né voskovité slozky ani jiné necistoty a vykazuji vyso-
kou tepelnou a chemickou stabilitu.

Oleje fady RENISO S/SP jsou dobfe rozpustné
s béZznymi FCKW a HFCKW chladivy i pfi nizkych
teplotach. Pouzitim specialnich pfisad proti opotfebe-
ni bylo u oleju fady RENISO S/SP docileno vynikaji-
cich mazacich vlastnosti a vysoké zatiZitelnosti v
podminkach smiSeného tfeni.

Porovnani ropny olej — RENISO SP 46:

?tﬁ]’ r{')‘;i"fé‘g‘,’\}’ stroj, RENISO SP46 | 0,3 mm
pramér stopy opotfebeni ropny olej 0.6 mm

. RENISO SP 46 9000 N
Test Almen-Wieland ropny olej 1000 N

Prednosti

o Vysoka tepelna stabilita,

o vysoka stabilita proti starnuti, vysoka oxidacni
stabilita,

e pfizniva tekutost pfi nizkych teplotach odparo-
vani (vlo¢kovaci bod pro R22 <-60°C),

o vynikajici rozpustnost s FCKW a HFCKW chla-
divy (oblast misitelnosti pro R22 <-70°C),

e vynikajici mazaci vlastnosti za extrémnich pod-
minek,

e vynikajici zatizitelnost (EP/AW) i pfi vysokém
plosném tlaku.

PM 4 /08.04 (01/2005/Do-A)

Pouziti

Oleje fady RENISO S/SP jsou doporuéovany:

e pro pouziti s chladivem R22 — pfi nizkych teplo-
tach odparovani,

e pro pouziti s R22, R502 a pro pfechodova chladi-
va (,Drop-in“), napfiklad R401A/B, R402A/B,

e pro tepelna Cerpadia,

e pro vysoké teploty na konci komprese,

e pro systémy, které pracuji s R290 (propan) a
R600a (isobutan).

RENISO S 68 se pouziva hlavné pro R717 (NHj3), pro
chladivo R22 a smési s R22 (jako napfiklad R401A/B,
R402A/B).

Oleje fady RENISO S/SP jsou doporu€ovany pro ta-
kové pfipady pouziti, kde se vyskytuji problémy s
opotfebenim a s usadami pfi vysokém tepelném zati-
zeni.

e RENISO SP 220 je pro Sroubové kompresory,

e RENISO S 68 je pro NH; a R22,

e RENISO SP 32 / SP 46 / SP 100 pro pistové
kompresory.
Upozornéni

Vzhledem k obsazenym pfisadam nejsou oleje fady
RENISO SP snasenlivé se ¢pavkem (NH3).

Olej RENISO S 68 neobsahuje zadné pfisady proti

opotfebenim a je proto vhodny také pro zafizeni pro-
vozovana s NHs.
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Charakteristika

Vlastnosti Jednotka SP32 | SP46 R ESN6188 OSP 100 | SP 220 Zkouska dle
Oznageni typu oleje KC, KE | KC, KE K@Q’E KC, KE | KC, KE | DIN 51 503
Cislo barvy - 1,0 0,5 0,5 0,5 0,5 DIN I1SO 2049
Kinematicka viskozita pfi 20 °C mm?/s 102 170 285 - - |DIN 51562
Kinematicka viskozita pfi 40 °C mm?/s 32 46 68 100 220 |DIN 51562
Kinematicka viskozita pfi 100 °C mm?/s 4,6 5,1 6,2 8,1 13,4 |DIN 51562
Hustota pfi 15 °C kg/m® 882 872 869 870 870 |DIN 51757
Bod vzplanuti °C 172 175 188 206 210 |DINISO 2592
Bod tuhnuti °C -39 -42 - 36 -30 -27 |DINISO 3016
Tekutost v U- trubici °C -32 -30 -24 -21 -18 |DIN 51 568
Anilinovy bod °C 65 65 70 75 - |DIN51775
Vlogkovaci bod (R 12) °C -70 -70 -70 - 70 -70 |DIN 51 351
Nerozpustny podil v R12 % <0,03 | <0,03 | <0,03 | <0,03 | <0,03 |DIN 515901
Stabilita chladiva h > 96 > 96 > 96 > 96 >96 |DIN 51593
Neutraliza¢ni Cislo mgKOH/g 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 |DIN 558-3
Cislo zmydelnéni mgKOH/g | 1,1 1,1 0,03 1,1 -- | DIN 559-2
Popel (oxidacni) % hm. <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 | <0,01 |DINISO 6245
Obsah vody mg/kg 20 20 20 20 20 |DIN51772-2
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