Produkt-
INFORMACE

RENEP K - rada

Oleje na kluzna vedeni obrabécich stroji

Popis

Na pfesnost modernich obrabécich stroju jsou dnes
kladeny velmi vysoké poZadavky. Rentabilita obrabé-
ciho stroje je zavisla na jeho spolehlivosti, na zacho-
vani pfesnosti rozmérud a kvalité povrchu zhotovenych
obrobkd.

K zajisténi provozuschopnosti obrabéciho stroje jsou
pozadovana vysoce hodnotna maziva.

Proto je kladen obzvlastni vyznam na oleje pro kluzna
vedeni. Aby se zabranilo stopam po trhavém skluzu
na povrchu obrobkl, musi byt zajis§tén i pfi pomalém
posuvu a vysokém plosném tlaku dostacujici, dobfe
pfilnavy mazaci film, zajiStujici stejnomérny pohyb.
Pojmy jako trhavy skluz, pfilnavy skluz, Stick-Slip
nebo zadrhovani stolu popisuji stejny ukaz.

Pfic¢inou je proménlivé tfeni jako dusledek stale se
meénich tfecich pomérd mezi suportem stroje a jeho
kluznym vedenim.

Oleje fady RENEP-K byly vyvinuty na mazani kluz-
nych vedeni obrabécich stroju
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Oleje fady RENEP K se vyznaduji zejména nasleduji-
cimi vlastnostmi:

¢ velmi dobré pfilnavost a vynikajici vlastnosti zame-
zujici jevu Stick-Slip

e vysoka tlakova zatiZitelnost a velmi dobra ochrana
pred opotfebenim

¢ vynikajici antikorozni ochrana

e dobra snasenlivost s plastovym obloZzenim kluz-
nych vedeni

¢ velmi dobra odolnost vucéi starnuti a oxidaci.

Pouziti

Oleje fady RENOLIN K se pouzivaji pfednostné na
mazani horizontalnich a vertikélnich kluznych vedeni
presnych obrabécich strojli. Pokud je olej na kluzna
vedeni a pro hydraulicky systém &erpan ze spolecné
nadrze, je nutno pouzit olej RENEP 2 K, ktery je pro
svou vysokou odolnost vuci starnuti velmi vhodny jako
hydraulicky ole;.

Oleje fady RENEP K mohou byt pouzity také na ma-

zani lozisek a jako pfevodové oleje za podminky do-
drzeni viskozitni tfidy doporucené vyrobcem.
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Charakteristika
RENEP
Vlastnosti Jednotka 2K 4K 5K Zkouska dle
Oznaceni - CGLP 68 | CGLP CGLP | DIN 51 502
100 220
Kinematicka viskozita pfi 40 °C mm?/s 68 100 222 DIN 51 562-1
100 °C mm?/s 9,0 11,7 18,8 DIN 51 562-1
Viskozitni index - 100 100 94 DIN ISO 2909
Hustota pfi 15 °C kg/m® 883 891 906 DIN 51 757
Bod vzplanuti °C 230 240 250 DIN ISO 2592
Bod tuhnuti °C -27 -24 -12 DIN ISO 3016
Obsah vody % hmotnosti mnozstevné neprokazatelné DIN ISO 3733
MnoZstvi nerozpustnych latek % hmotnosti mnoZzstevné neprokazatelné DIN 51 592
Pénivost, postup | az Il
pfi 24 °C okamzita/po 10 min ml 20/0 10/0 0/0 ASTM D 892
pfi 93,5 °C okamzita/po 10 min ml 10/0 5/0 0/0 ASTM D 892
pfi24 °C po 93,5°C  okamZitd/po 10 min ml 20/0 10/0 0/0 ASTM D 892
Korozni u¢inky na médi stupen koroze 1-100 A 24 DIN EN ISO 2160
Antikorozni vlastnosti v{i¢i oceli stuperi koroze 0-A/0-B DIN 51 585
Meqhanické %kouéka FZQ stupen poskozeni 1 11 1 DIN 51 354-2
stroj na zkou$ku ozubeni
Chovani v(ci tésnicim materialim
SRE-NBR 1 ") dle DIN 51 538-1
pfi 100 °C+1°Cpo7dnech+2h DIN 53 521
relativni zména objemu % +4 +3 +2 ve spojeni s
zména jednotek tvrdosti Shore A Shore -1 -1 -1 DIN 53 505

'y SRE-NBR 1

pro vybér tésnéni (viz katalogy vyrobcl tésnéni).

se vyrabi jen ke zkusebnim Gcellim, takto zjiSténé zmény objemu jsou hodnoty slouzici v praxi
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